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schneiger Weisse

Brauerei mit Energiezentrale und Biomasse-Heizkraftwerk

Nachhaltiges
Energiekonzept

Auch Brauereien trifft die Ener-
giekrise, Die Produktionsprozesse
vieler Brauereien werden rmittels
Gas mit Warme versorgt. Die Pri-
vate Weissbierbraverei Schneider
G. Schneider & Sohn GmbH in
Miinchen/Ketheim hat bereits var
15 lahren einen anderen \Weg
eingeschlagen und leistete sich
ene neue Energiezentrale mit
einem Biomasse-Heizwerk. Als
Energietrager dienen naturbelas-
sene Wald-Hackschnitzel aus der
Regwn. Dwe Energieanlage deckt
den Warmebedarf for Fllleres,
Sudhaus, Gebaudeheizung sowe
die Gaststatte ab. Die damalks ge-
troffene Entscheidung macht sich
gerade jetzt bezahlt, da die Brau-
eres nicht von fossilen Brennstof-
fen abhangig ist.

Um sich von der unsicheren
Versorgung durch Ol zu losen,
suchte die Geschaftsfihrung der
Privaten Weissbierbraverel  be-
reits 2007 nach emer Alternative,
«De einfachere und deutlich be-
quemere Methode ware die tech-
nisch weniger aufwandige Um-
stellung auf Gas gewesen”, er-
kidrt Braumeister Josef Lechner in
Bezug auf die Suche nach emner
neuen Energieversorgung. ,Doch
auch damit hatten wir uns wieder
starker abhangig gemacht.”

Obwaohl der Gaspress zur da-
maligen Zeit sehr niedrig war,
was zu einer schrellen, guns-
tigen Standardiosung geflhrt
hatte, standen fur Georg
Schneider und sein Team nicht
nur der Energiepreis im Vorder-
grund: ,Wir haben uns bewusst
fur die Nachhaltigkeit entschie-
den und die langfristigen Vor-
teile, die sie mit sich bringt —
und sind Gberzeugt von der
Philosophie”, sagt der Brauerei-
chef heute. Langfristig solite der
Schritt die Brauerei auf einen
klimaneutralen Weq bringen.

Im Gegensatz zu Gas, Of und
Kohle, die neben der schlech-
ten Khimabilanz erst noch auf-
wandig ans Ziel transportiert
werden mossen, stammt der
nun von der Brauerei genutzte
nachwachsende Energietrager
aus der unmitteibaren Nachbar-

Schineider &

Sohn GmbH

schaft: Die Hackschnitzel wer-
den von Waldbauern in der
Nabe von Kelheim produziert.
JWir lassen also die Wertschop-
fung in der Region. Der sozia-
le Aspekt ist uns sehr wichtig”,
hebt Lechner hervor,

Nachwachsender Rohstoff
liefert Warme

Die Ingenieure der Abensherger
Gammel Engineenng, die ein
umtassendes Know-how im
Bereich nachhaltiger Energee-
konzepte varweisen konnen, be-
neten die Braverer wahrend der
gesamten Planungs- und Umset-
zungsphase. Herzstick des neu-
en Konzepts bildet eine moder-
ne Energiezentrale sowie ein
Biomasse-Heizwerk zur Verarbes-
tung der Hackschnitzel, Durch
die kontrollierte Verbrennung
entsteht Prozesswarme als Heil-
wasser mit 180°C, das Gber ein
spezielles Leitungssystem zu den
verschiedenen Prozessstationen
auf dem Brauergelande gefihrt
wird. , Durch unser Holzheszsys-
tem konnten wir ca. 720.000!
Heiza! pro Jahr ersetzen, was e
ner Einsparung von 2.000t CO,
janrlich entspricht, Stattdessen
werden im selben Zeitraum etwa
2.600t Hackschnitzel aus der Re-
gion verwertet” so Dieter Lich-
tenberger, Prokurist bei Gam-
mel Engineering. Das Unterneh-
men ist mit der Betreuung und
Umsetzung von Progeklen die-
ser GrdBencrdnung bestens ver-
traut. So gehorten neben der
Auslegung und Installation des
Kraftwerks auch der Anschluss
der Kalteerzeugung und CIP-An-
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lagen an die Energiezentrale zu
den Aufgaben der Ingenieure
Dabei legte das Teamn groBen
Wert auf die Vernwendung mo-
dernster Werkstoffe und Tech-
nik sowie auf eine wartungs-
freundliche Umsetzung. Seither
kann die Brauerei thre gesam-
ten Betriebsprozesse (einschlieB-
lich Abfullung, Sudhaus sowie
Gebaude- und Gaststattenhei-
zung) zu fast 95 % mit Wdrme
aus dem nachwachsenden Roh-
stoff Waldholz verscrgen.

Kelheimer Energiekonzept
als Vorlage fur andere
Getridnkehersteller

Die Umsetzung des Projekts
dauerte von Mai 2007 bes Marz
2008 und umfasste ein Technik-
Investitionsvolumen von etwa
1.3 Mio. Euro. Dabei konnte sich
die Anlage durch die anschlie-
8end energieeffiziente Versor-

gung und Einsparung preisinsta-
biler Ressourcen schnell amorti-
sieren. Zudem hat die Brauerei
Schreider durch die strategi-
sche Entscherdung vor 15 Jah-
ren heute einige Vorteile ge-
winnen koénnen: ,Wir sind dem
giohalen Energiemarkt so gut
wie nicht mehr unterworfen.
Und zwar nicht nur, wenn man
an die aktuellen Gas- und Ol-
preise denkt. Sondern vor allem,
well war nicht von Gasbeferun-
gen abhangig sind”, argumen-
tiert der Brauereichef Georg IV
Schneider. Der Geschaftsfuhrer
denkt hier auch ganz konkret an
einen moglichen Gas-Engpass.
Vielen seiner meist mittelstan-
disch aufgesteliten Mitbewer-
ber drohe ohne Gas der Produk-
tionsausfall. Ein Energiekonzept,
wie es Gammel Engineering in
Kelheim umgesetzt hat, kénnte
daher anderen Brauereien und
Getrankeherstellern ein Vorbild
sein. Denn eine unabhangige
Energieversorgung auf Basis re-
generativer Energien sorgt da-
fur, dass die Wertschépfung in
der Region oleibt.

Wir wiirden diese Umstellung
auf Hackschnitzetheizung auch
heute wieder machen, Jetzt zeigt
sich, dass die Entscheidung rich-
tig war"”, so Schneider. Daher
empfiehlt Michael Gammel, Ge-
schaftsfGhrer des gleichnamigen
Energie-ingenieurunternehmens,
auch anderen Brauereien, die
noch Erdgas verheizen: ,Warten
Sie nicht mehr, sondern folgen
Sie auf dem Weg in die nach-
haltige Bierherstellung, um un-
abhangig von globalen Ener-
geepreisspiralen  zu  werden,”
So gibt es im Jahr 2022 fir die
Brauerei Schneider gleich dop-
peften Grund zu feiern: 150 jah-
re Tradition des Brauens und
eine erfolgreiche und nachhal-
tige Energieversorgung, "

Mehr Informationen
www.schneider wetsse.de
www.gammel. de
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