HEIZTECHNIK BHKW

Energiezentrale der Milchwerke Oberfranken

BHKW unterstutzt
autarke Energie-
produktion

Um die Verarbeitung von jahrlich rund 450 000 t Milch kostenschonender und
klimafreundlicher zu gestalten, entschied sich die Milchwerke Oberfranken WesteG am
Standort Wiesenfeld fiir die Installation eines eigenen BHKW. Das Kraftwerk
ist aber nur ein Baustein eines modernen Energieversorgungskonzepts, das aktuellen
Klimaschutzregelungen problemlos geniigen, und eine nahezu vollstindig
autarke und ressourcenschonende Versorgung ermoglichen wiirde.

urch die Einbindung der

neuen Anlage in ein

dampfbasiertes  Prozess-

wirme-System sollte eine

jahrliche CO,-Einsparung

von rund 5000t erzielt
werden. Basierend auf im Vorfeld durch-
gefiihrten Energiemessungen entwickelte
die Gammel Engineering GmbH eine auf
die Milchwerke angepasste Losung, deren
Zentrum das neue Blockheizkraftwerk
(BHKW) samt Energiezentrale bildet. Zu-
sitzlich wurden ein Abhitzedampfkessel,
Pufferspeicher, RLT-Anlagen und die ent-
sprechende Verrohrung installiert sowie
die Einbindung bestehender Strukturen
wie der Wasseraufbereitung realisiert.

Integration in bewahrten
Prozess

»Taglich werden bei uns rund 1,2 Millio-
nen Liter Milch zur weiteren Verarbei-
tung angeliefert”, berichtet Kai Henne-
berg. ,Damit alle Molkereiprozesse und
die entsprechenden Verarbeitungsanlagen
effizient laufen, wird eine grofle Menge
an Energie benotigt”, erldutert der Tech-
nische Leiter bei der Milchwerke Ober-
franken West eG. Um hierbei moglichst
klimaneutral und kostenfreundlich produ-
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Bei der Milchwerke Oberfranken West eG wurde ein eigenes BHKW installiert und in ein dampfbasier-
tes Prozesswirmesystem eingebunden. Bild: Gammel Engineering GmbH

zieren zu konnen, entschied sich das Un-
ternehmen im Jahr 2017 dazuy, ein eigenes
BHKW inklusive Versorgungsinfrastruk-
tur zu installieren. Als Partner fiir dieses
ehrgeizige Projekt wurde die Gammel En-
gineering GmbH gewihlt, die bereits zahl-
reiche dhnliche Projekte erfolgreich reali-
sieren konnte. Basierend auf
Energiemessungen und Analysen, die die
Abensberger Ingenieure erstmals 2014
und dann im Vorfeld der Projektierung
2017 erneut durchgefithrt haben, entwi-

ckelten sie ein individuelles Energiekon-
zept. ,Da wie auch in vielen anderen
Milchverarbeitungsbetrieben Dampf als
Prozessenergie genutzt wird, mussten wir
mit neuen Ideen dafiir sorgen, das BHKW
optimal einbinden zu konnen, ohne den
vorhandenen Dampfkreislauf zu vernach-
lissigen. Wir haben den Prozess daher
teilweise auf NT-Energie umgestellt, da-
mit uns die Integration gut gelingen
konnte®, erklirt Christian Meier, Projekt-
leiter bei Gammel Engineering. Dazu
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wurde ein BHKW (Bild 1) samt Abhitze-
dampfkessel, RLT-Anlagen und Energie-
zentrale installiert — unter Einbindung ei-
nes bestehenden Kesselhauses. Das BHKW
dient zur Erzeugung von Strom, Wirme
und Dampf sowie zur Warmwasseraufbe-
reitung fiir die Pasteurisierung. Im
April 2019 erfolgte die finale Inbetrieb-
nahme. Seither konnten die prognostizier-
ten Einsparungen von jihrlich 5000t
CO, leicht erreicht werden.

Prozessenergie in Eigen-
produktion

»In einem ersten Schritt haben wir eine
neue Energiezentrale errichtet, in der zu-
kiinftig das BHKW, der Abhitzedampfkes-
sel sowie notwendige Trafoanlagen und
Nebenaggregate untergebracht sind“, be-
richtet Meier. Uber eine erdverlegte
Rohrtrasse erfolgte der Anschluss der
Zentrale an die bestehende Produktion.
Dabei galt es, die vorhandene Infrastruk-
tur des existierenden Dampfkesselhauses
zu nutzen, weshalb in einem weiteren
Schritt eine Speisewasserleitung zwischen
Energiezentrale und Kesselhaus gelegt
wurde. Dadurch sind auch die Wasserauf-
bereitung und Entgasung in das neue
Energickonzept eingebunden (Bild 2).
Das BHKW selbst wurde im Herbst
2018 installiert und verfligt tiber eine
elektrische Leistung von rund 2 000 kW.
Die thermische Leistung liegt bei etwa
1300 kW. Diese Leistungsdaten hat Gam-
mel aufgrund messungsbasierter Simula-
tionen gewiahlt, wobei auch Zukunfts-
prognosen der Milchwerke mitberiick-
sichtigt wurden. Um den BHKW-Strom in
die Gesamtprozesse der Molkerei einspei-
sen zu konnen, haben die Ingenieure den
vorhanden Mittelspannungsring aufge-
trennt und einen neuen Trafo installiert,
sodass die entsprechende Leistung fiir den
Betrieb der Milchverarbeitungsanlagen
bereitgestellt wird. Die elektrische Versor-
gung durch das BHKW ist zudem so aus-
gelegt, dass die Anlage beispielsweise an-
stelle einer Direktversorgung in die
Molkerei auch als Notstromaggregat ar-
beiten kann. Durch den Inselbetrieb sollen
im Falle eines Stromausfalls Folgekosten in
der Kisefertigung vermieden und die Pro-
duktion aufrechterhalten werden konnen.
Die Maschine wird zudem so geregelt, dass
eine Netzeinspeisung so weit wie moglich
vermieden werden kann. ,,Wir wollten eine
flexible Losung, um die Eigenproduktion
an Energie voll auszulasten und keine
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Bild 1: Ein neues BHKW dient zur Erzeugung
von Strom, Warme und Dampf sowie zur Warm-
wasseraufbereitung fiir die Pasteurisierung.
Bild: Gammel Engineering GmbH

Bild 2: Nach Installation aller neuen Komponen-
ten erfolgte eine abschlieBende Verbindung zwi-
schen den bestehenden Prozessdampfinstalla-
tionen und den BHKW-relevanten Komponenten
zu einem Gesamtsystem, sodass auch Prozesse
wie die Wasseraufbereitung oder Entgasung in
das neue Energienetz eingebunden sind.

Bild: Gammel Engineering GmbH

Bild 3: Uber den Dampfabhitzekessel wird aus
dem Dampferzeugungsprozess entstandene
Abwiarme zuriickgewonnen und fir den Ener-
giekreislauf der Milchwerke nutzbar gemacht.
Bild: Gammel Engineering GmbH

Wirme oder Strom zu verlieren®, erklirt
Henneberg. Daher hat Gammel zusitzlich
einen Pufferspeicher mit 50m?® Volumen
installiert, sodass Heizwirme auch bevor-
ratet werden kann. Hieriiber kann zudem
eine Wirmeauskopplung zu den Milcher-
hitzern im Werk erfolgen.

Beratung verbessert
Energiemanagement

Nachdem alle Hauptkomponenten -
BHKW, Abhitzdampfkessel (Bild 3), Puf-
ferspeicher, Trafo- und Mittelspannungs-
anlage — und Nebenaggregate sowie RLT-
Anlagen entsprechend installiert waren,
erfolgte eine abschliefende Verbindung
zwischen allen bestehenden Prozess-
dampfinstallationen und den BHKW-rele-
vanten Komponenten zu einem Gesamt-
system, sodass die Milchwerke
ausreichend Strom und Wirme fiir die
milchverarbeitenden Prozesse eigenstdn-
dig generieren konnen. Um Ausfille oder
Leistungsverluste zu vermeiden, sind die
beiden Systeme - BHKW und Dampfkes-
sel — in Reihe geschaltet. Dabei hat die
NT-Einbindung Vorrang, wodurch die
Versorgung generell effizienter wird. Zu-
satzlich wurde noch ein NT-Kreis verlegt,
indem auf einem Temperaturniveau von
45°C Wirme aus dem Gemischkiihler
ausgekoppelt und zum Vorheizen von Be-
triebswarmwasser eingesetzt wird.
Wihrend der gesamten Bauphase und
auch iber die Inbetriebnahme im April
2019 hinaus stand Gammel den Milch-
werken beratend zur Seite und betreute
die Molkerei im Rahmen von Optimie-
rungsarbeiten, um die Effizienz der kom-
binierten Anlagen zu iiberpriifen und
durch Anpassungen zu steigern, wodurch
die Regelungstechnik der Prozesseinbin-
dung verbessert werden konnte. ,Wir sind
sehr froh iiber die gefundene Losung und
die einwandfreie Integration des BHKW
in unsere Prozesse”, restimiert Henneberg.
Die Eigenproduktion an Strom und Wir-
me helfe, die laufenden Gesamtenergie-
kosten signifikant zu senken und dabei
jahrlich rund 5000 t CO, einzusparen. M

Dipl.-Ing., (FH)
Michael
Gammel

ist Inhaber und Geschéfts-
fuhrer der Gammel
Engineering GmbH,
Abensberg.
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