I VERFAHRENSTECHNIK

VOM ABFALLPRODUKT EINER PAPIERFABRIK
/UM WERTVOLLEN ENERGIETRAGER

Neuer Goldsteig-Standort reduziert CO,-Emissionen um 30% durch Nutzung von Ferndampf

Die in der Oberpfalz anséssigen Goldsteig Kasereien haben 2017 mit dem Bau eines zusatzlichen Standorts im bayerischen
Stephansposching begonnen. Da fiir das Gebadude keine separate Warmeversorgung geplant war, musste eine Anbindung an
benachbarte Energienetze erfolgen, die zudem modernen Anforderungen im Energiemanagement geniigen sollte. Ein eigenes
Kesselhaus erschien finanziell nicht kosteneffizient und hétte zudem einen hdheren CO,-Ausstoss bedeutet. Der Molkerei-
erzeuger hat sich deshalb an die Spezialisten der Gammel Engineering GmbH gewandt, die bereits fiir den Hauptstandort in
Cham ein ahnliches Konzept umgesetzt haben. Die Energieexperten empfahlen eine intelligente Ferndampfversorgung durch
Anbindung an eine benachbarte Papierfabrik. Dazu wurde eine Fernwédrmeleitung gelegt, die iiberschiissigen Dampf aus der
Fabrik zur Molkerei transportiert. Dieser wird somit nicht wie bisher iiber Bilanzkiihler einfach abgefahren, sondem sinnvoll
in einem regionalen Energiekreislauf gehalten. Bei Goldsteig wird der Dampf mit einem Reindampferzeuger und Heizkon-
densator so aufbereitet, dass eine Nutzung als Heizwasser moglich ist. Um Warmeverluste beim Transport zu minimieren,
wurden die Fernwarme-Kunststoffmantelrohre mit einer zweifachen Warmedammung ausgefiihrt.

er bereits 2017 begonnene Goldsteig-

Neubau in Stephansposching sollte den
alten Standort im nahegelegenen Plattling er-
setzen, da dieser den gestiegenen Produkti-
onskapazitaten nicht mehr gerecht werden
konnte. Bereits am Anfang der Planung stell-
te sich die Frage, inwiefern eine eigene War-
meversorgung auf dem Werksgelande sinn-
voll sei - insbesondere in Bezug auf die CO_-
Bilanz. Der Betrieb eines eigenen Heizkes-
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Die in der Oberpfalz ansassigen
Goldsteig Kasereien haben 2017 mitdem
Neubau eines zusatzlichen Standorts im N
niederbayerischen Stephansposching begennen,
Da der geplante Neubau uber keine eigene Warmeversor-
gung verfigen wiirde, musste eine Anbindung an benach-
barte Energienetze erfolgen, die zudem modemen Anforde-
rungen im Energiemanagement gentgen sollte.

4

sels beispielsweise hatte einen erheblichen
Brennstoffverbrauch und auch ein erhdhtes
Emissionsaufkommen bedeutet. | Wir haben
uns daher gleich zu Beginn mit den Ingeni-
euren von Gammel in Verbindung gesetzt, da
wir in vorangegangen Projekten bereits gute
Erfahrungen mit deren Know-how gemacht
haben®, berichtet Matthias Kiendibacher,
Niederlassungsieiter bei der Goldsteig Kase-
reien Bayerwald GmbH. ,Von Gammel kam
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dann auch die Idee, vorhandene Wdrme-
quellen in der Nachbarschaft einzubinden.
So wird eine benachbarte Papierfabrik vom
Kraftwerk EON/Bayernwerk Platlling bereits
mit Dampf versorgt, der dort jedoch nicht
volistandig verwertet wird. Somit bestand die
Moglichkeit, den Gberschussigen Dampf ab-
zuzweigen, direkt zur Molkerei Gber teils in
der Erde, teils oberirdisch auf Sleepern ver-
legte Fernwarme-Leitungen zu transportieren

Uberschissiger Dampf aus einer nahegelegenen Papierfabrik wird abgezweigt und dber eine Reihe von unter- und
obenirdischen Letungen zur Molkerei transportiert.
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und dort schlieBlich Heizwasser
fir die Produktion zu erzeugen,
Goldsteig Oberzeugte dieser An-
satz und so wurde die Energie-
partnerschaft schlieBlich umge-
setzt. Auf diese Weise profitie-
ren alle Beteiligten von der Ver-
netzung, da keine Warmeenergie
in Form von Dampf verloren geht
oder aufwandig uber Bilanzkih-
ler vernichtet werden muss”, er-
lautert Dipl.-Ing. Thomas Zweier,
zustandiger Projeklleiter bei der
Gammel! Engineering GmbH.

Problemiose Rohrlegung trotz
schwieriger Einbausituation

Das Projekt bestand aus insge-
samt vier Bauabschnitten, wo-
bei die Kommunikation zwischen

Die Rohrbriicke schlieBt direkt am Technikhaus an und fishrt den Dampf innen ins

den Parteien ausschlaggebend
far den Erfolg war, da unter an-
derem die unterschiedlichen Ge-
landesituationen und Zufahrts-
wege bei den einzelnen Partnern
bericksichtigt werden mussten.
In einem ersten Schritt muss-
te ein oberirdischer Dampfan-
schluss bei der Papierfabrik her-
gestellt werden, der anschlieBend
wiederum mit der in einem zwei-
ten Schritt verlegten Fernwar-
meleitung zur Kaserei Goldsteig
verbunden wurde. ,Die groB-
te Herausforderung dabei war
der Trassenverlaul entiang ei-
nes Feldwegs mit anliegenden
Grundstiacken eines Landwirts”®,
berichtet Zweier. ,Zwar konnten
wir eine Zustimmung 2um Verle-
gen der Fernleitung aushandein,
jedoch durften wir dabei die Fel-



. VERFAHRENSTECHNIK

Ein Warmetauscher mit einer besonders groflen Tauscherflache wurde instailiert, um einen
besseren Warmedbergang ohne Druckverlust 2u erzielen

der nicht als Bauflache nutzen.” Zudem ver-
liefen unter dem Feldweg bereits andere Lei-
tungen, sodass Gammel mit besonderem In-
genieurgeschick ans Werk gehen musste:
Da fiir einen guten Abtransport des Dampfs
eine gerade Leitung erforderlich war, mussten
die vorhandenen Gas- und Wasserleitungen
auf engstem Raum umgelegt werden. Hier-
fir wurden die beiden Leitungen ca. 1,5 m
seitlich verschoben, um Platz zu schaffen fur
eine Dampfleitung in Sagezahnausfihrung
zur optimalen Entwasserung der zwei gegen-
laufigen Kondensatleitungen,

Neben diesen bauseitigen Herausforderun-
gen musste bei der Planung auch der Druck-
verlust in der Ferndampfleitung berucksich-
ligt werden. Wahrend der Uberdruck in der
Papierfabrik 3.2 bar betrug, standen bei
Goldsteig nur noch 2,5 bar zur Verfigung.
Da ein geringerer Dampfdruck auch weniger
Heizleistung und somit weniger Kondensat
bedeutet hatte, musste dieser Verlust kom-
pensiert werden. ,Wir haben uns hier far
eine zwegleisige Taktik entschieden”, erklart
Zweier. ,Zum einen wurde ein Wdrmetau-
scher mit einer besonders grofien Tauscher-
fldache installiert, um einen besseren Warme-
tbergang fast ohne Druckverlust zu erzielen.
Zum anderen ist das Erdrohr mit Mineralfaser
und Polyurethanschaum doppelt gedammt,
wodurch der Warmeverlust an das Erdreich
rminirmiert wird.“ Zudem ist das Mantelrohr
schlag- und bruchfest sowie resistent ge-

gen im Untergrund vorkommende chemi-
sche Verbindungen. Um dennoch eventu-
elle Leckagen frihzeitig erkennen zu kon-
nen, sind Kontrolldrahte in die Dammschicht
eingearbeitet, deren Signal kontinuierlich
(iberwacht wird.

Reindampferzeuger und
Heizkondensator machen Dampf
prozesstauglich

Schliefllich wurden in einem dritten und vier-
ten Bauabschnitt die Versorgung aul dem
Goldsteiggelande sowie die Technikzentrale
umgesetzt, sodass der Dampf auf dem Moal-
kereigelande sicher zum Reindampferzeu-
ger bzw. zum Heizkondensator im Unterge-
schoss befordert werden konnte. Gammel pro-
jektierte auch die ausgekligelte objektspezi-
fische Mess-, Steuer- und Regeltechnik. Der
Dampf gelangt nun von der Fernwérmelei-
tung Gber eine Rohrbriicke zum Technikge-
baude der Molkerei, wo er in Reindampf fir
Produktionsprozesse und 95 °C heiles Wasser
zum Heizen umgewandelt wird. Dafir sorgen
ein Reindampferzeuger mit einer Leistung von
500 kg/h und ein Heizkondensator. Dabei an-
fallendes Kondensat wird wiederum zur Pa-
pierfabrik zuriickgefordert, um dort erneut als
Speisewasser fir die Dampferzeugung verwen-
det werden zu konnen. So bleiben keine War-
me und kein Dampf ungenutzt. . Der groBe
Win-Win-Effekt dieser Dampfumformung ist,

Ein Reindampferzeuger mit einer Leistung von 500 kg/h wandelt den Dampf in Reindampl
fir Prozesse um; ein Meizkondensator generiert 95 °C heiBies Wasser zum Meizen.

dass der Strom des Bayernwerks sozusagen
zusatzvergitet wird, da die Restwarme nach
der Turbine jetzt genutzt und dafir ein entspre-
chender KWK-Bonus gewahrt wird. *

Die Verantwortlichen der Kaserei Goldsteig
zeigten sich nach finaler Abnahme sehr zufrie-
den mit dem Dampfumformungskonzept der
Abensberger Ingenieure. ,Anstatt in einen ei-
genen Heizkessel fir die Warmegenerierung
2zu investieren, der wiederum bis zu 30 Pro-
zent hohere Emissionswerte und zusatzliche
Abstrahiverluste bedeutet hatte, nehmen wir
léngere Leitungen in Kauf und nutzen die tber-
schussige Warme der nahen Papierfabrik”, er-
klart Kiendlbacher. ,Dadurch kénnen wir die
bendtigte Warme ganstiger erzeugen und zwi-
schen den Beteiligten sind ein effizienter War-
mekreistauf und eine Energiepartnerschaft
entstanden.  Obwohl eine umfangreiche Ab-
stimmung mit der Papierfabrik und Goldsteig
notwendig war, konnte Gammel alle Anforde-
rungen im zeitlich gegebenen Rahmen umset-
zen. ,Es war eine sehr konstruktive und koope-
rative Teamarbeit, mit einem Ergebnis, auf das
wir alle stolz sind. Dieses Leuchfturmprojekt
hat uns bei Gammel daher umso mehr Spal
gemacht”, resimiert Zweier,
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