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Know-how dreier Partner fiir Projekt in Brasilien

HeiBwasser-Umformerstation fiir Bandtrockneranlage in Brasilien trocknet iiber 100 t Hackschnitzel pro Stunde

Fiir die Energieerzeugung nutzt ein
brasilianischer  Kraftwerksbetreiber
Hackschnitzel. Dafiir sollten diese je-
doch zunéchst mit einer Bandtrock-
neranlage mit integrierter HeiBwas-
ser-Umformerstation getrocknet wer-
den. Grundlage bildet ein Modell der
Serie ,,BT 1/8400-58“ der Stela Lax-
huber GmbH, das jedoch im Hinblick
auf ein optimiertes Gesamt-Anlagen-
konzept von Grund auf angepasst wer-
den musste. Gemeinsam mit Gammel
Engineering und Pewo Energietechnik
wurde ein passendes Konzept entwi-
ckelt, auch fiir den. Transport nach
Brasilien.

Die Anforderungen waren nicht gering:
So musste eine sehr hohe Ubertragungs-
leistung von 27 MW bei geringem Tem-
peraturunterschied zwischen Heiz-
dampf und HeiBwasser gewdhrleistet
werden. Zudem soll die Anlage auf
800 m Hohe bei signifikanten Klima-
schwankungen arbeiten, entsprechend
musste der gesamte HeiBwasserkreis so
ausgelegt sein, dass er auch bei Frost
uneingeschrinkt laufen kann. AuRer-
dem galt es, die Anlage in Einzelteilen
auf engstem Raum unterzubringen, um
sie in Normcontainern nach Brasilien
verschiffen zu kénnen.

Um den Bandtrockner auf die beson-
deren Leistungsvorgaben anzupassen,
beauftragte Stela Laxhuber die auf hoch-
effiziente Energiesysteme spezialisierten
Ingenieure der Gammel Engineering
GmbH mit der Planung und Auslegung
der Dampf-HeiRwasser-Umformerstati-
on. Dabei arbeiteten die Planer eng mit
der Pewo Energietechnik GmbH zusam-
men, die fiir die komplette Montage zu-
stindig war. So gelang es trotz an-
spruchsvoller Statik und beengten Platz-
vorgaben, die gesamte Anlage in Elster-
heide zu bauen und anschlieRend zu de-
montieren, um sie dann in fiinf Schiffs-
containern an den Zielort zu bringen.
,Nachdem wir den Auftrag von unserem
brasilianischen Kunden erhalten hatten,
machten wir uns 2019 auf die Suche
nach einem hierauf spezialisierten Pla-
nungsbiiro®, berichtet Dipl.-Ing. (FH)
Andreas Rauscheder, Projektleiter und
Prokurist bei der Stela Laxhuber GmbH.
., Wir entschieden uns fiir Gammel Engi-
neering, da das Unternehmen jahrzehn-
telange Erfahrung in der Planung und
Auslegung anspruchsvoller und innova-
tiver Dampfkonzepte sowie im Hoch-
temperaturbereich besitzt.“

Grundlage bildete ein Bandtrockner
vom Typ ,,BT 1/8400-58“ der Stela Lax-
huber GmbH, dessen Band eine aktive

Trocknungsfldche von 8,4 m Breite und
eine Lange von 58 m besitzt. Der Trock-
nungsvorgang selbst sollte {iber eine
spezielle Heillwasserumformerstation
erfolgen, die entsprechend auf die Anla-
ge angepasst und integriert werden
musste. ,Die konkrete Anforderung
war, aus Sattdampf mit einem Tempera-
turniveau von 131 °C - bei einer Uber-
tragungsleistung von 27 MW - HeiR-
wasser mit 129°C zu erzeugen®, erklrt
Thomas Zweier, Projektleiter bei der
Gammel Engineering GmbH. , Die He-
rausforderung bei der Planung bestand
fiir uns also darin, die sehr hohe Uber-
tragungsleistung bei geringem Tempera-
turunterschied (Gradigkeit) zwischen
Primér- und Sekundérseite beziehungs-
weise Dampf und HeiBwasser zu ge-
wihrleisten.“ Dabei muss die Anlage
flexibel genug arbeiten, um die auftre-
tende Varianz im Leistungsbereich be-
dingt durch unterschiedliche Wasserge-

halte der zu trocknenden Hackschnit-.

zel und durch die verschiedenen An-
saugluftzustinde in den einzelnen Jah-
reszeiten effizient abzudecken. Gleich-
zeitig sollte der Anlagenbetreiber die
Moglichkeit haben, einzelne Kompo-
nenten des Systems wéhrend des Teil-
lastbetriebs warten zu kénnen. Hierfiir
wurden das Grundkonzept des Band-
trockners komplett iiberarbeitet und die
geometrischen Abmessungen im Hin-
blick auf den Export und den Versand
in Seecontainern optimiert.

Spezielle Verrohrung

Gammel Engineering erarbeitete zu-
néchst zwei Konzepte fiir die Ausfiih-

Der in Brasilien eingesetzte Bandtrockner besitzt eine aktive Trocknungsfliche von 8,4 m Breite und 58 m Lénge. Trotzdem

passte das Gesamtsystem in finf Schiffscontainer.

rung mit entsprechend detaillierten und
prézisen Kostenberechnungen. ,Auf-
grund der groflen Ubertragungsleistung
und der geforderten TransportgroRen
fiel die Wahl auf eine Doppelwérmetau-
scheranlage, die kaskadiert betrieben
werden kann*, so Zweier. Im HeilRwas-
serkreis der Anlage wird Frischluft iber
Heizregister gefiihrt und dabei erwédrmt,
bevor sie durch das Trocknungsgut aus
Rinde und Hackschnitzel stromt. Hier-
bei sollten alle Trocknungsregister mit
der gleichen Wassermenge und der glei-
chen Vorlauftemperatur durchstromt
werden, um ein einheitliches Trock-
nungsergebnis auf der gesamten Band-
lange zu erhalten. Hierfiir wurde eine
sogenannte , Tichelmann-Verrohrung“
in Verbindung mit Drosselventilen in-
stalliert. Unterstiitzend wirkt dabei die

i
| [ il

Fir die Energieerzeugung nutzt ein brasilianischer Kraftwerksbetreiber Hackschnit-

zel. Die effiziente Trocknung mittels Bandtrockner soll durch eine integrierte Heif-
wasser-Umformerstation gewdhrleistet werden. Foto: Gammel Engineering GmbH

beidseitige Anordnung der Fortluftven-
tilatoren.

,Um die Vorgaben im Hinblick auf
die gewiinschten Temperaturen und die
Leistung zu erfiillen, musste die im
Dampf enthaltene Enthalpie maximal
genutzt und in HeiBwasser umgeformt
werden®, erldutert Zweier. ,,Dazu wur-
de eine Kondensatunterkiihlung bis auf
90°C vorgesehen. Fiir eine maximale
Dampfausnutzung ist eine kondensat-
seitige Anstauregelung mit Ausregelung
einer festen Fiillstandsh6he im Wérme-
tauscher realisiert.“ Da die Anlage auf
800 m ii.NN steht, wo zeitweise Frost-
gefahr besteht, wurde der sekundérseiti-
ge Heillwasserkreis mit einem Wasser-
Glykol-Gemisch geplant und ausgelegt,
sodass die Anlage bis -35°C eisfrei ge-
halten werden kann. Auch die Frisch-
luftventilatoren und die Heizregister
selbst sind mit einem Frostschutz verse-
hen, sodass ein Einfrieren und somit ei-
ne Beschddigung der Register vermie-
den wird.

Gesamte Anlage passt
in fiinf Seecontainer

Damit die Anlage nach Brasilien ver-
schifft werden konnte, musste bei der
Konzeption der Umformerstation und
der Verrohrung darauf geachtet wer-
den, an entsprechenden Stellen in der
Rahmenkonstruktion eine Teilung oder
Trennung zu ermdglichen. Der Zugang
zu Armaturen oder Steuerhdhnen durf-
te dabei jedoch nicht erschwert oder die
Anlagenfunktionalitdt  beeintrichtigt
werden. Die Vor- und Demontage er-
folgte daher bei der Pewo Energietech-
nik GmbH in Elsterheide in enger Zu-
sammenarbeit mit Gammel und Stela.

Quelle: Stela Laxhuber GmbH

,Wir mussten darauf achten, nicht zu
viele unnoétige Trennungen in Teilanla-
gen zu setzen, da sonst zu viel Raum
durch sie verloren gehen und weniger
Platz fiir Armaturen oder andere be-
triebsrelevante Komponenten bleiben
wiirde“, erkldrt Benny Borgstedt, Pro-
jektleitung bei der Pewo Energietech-
nik. ,,Zudem galt es bei der bereits be-
grenzten Platzvorgabe beziiglich der ge-
samten Anlage, die spezielle Rohrstatik
mit den vorgegebenen Ausdehnungs-
moglichkeiten zu beachten, da der hei-
RBe Dampf und das Wasser in Verbin-
dung mit der unterschiedlichen Auf3en-
temperatur die Rohrausdehnung beein-
flussen wiirde.“ Erschwerend kam hin-
zu, dass der Kraftwerksbetreiber im
Verlauf der Planungsphase eine Dre-
hung der Anlage um 180° wiinschte,
was fiir das Team zusétzliche Zeit bean-
spruchte.

Dennoch war es moglich, die gesamte
Umformerstation in den werkseigenen,
weitldufigen Montagehallen in Elster-
heide unter Zuhilfenahme modernster-
Aufstelltechnik zu stemmen. Eine Vor-
abnahme fand schliefflich am 22. Sep-
tember 2020 gemeinsam mit den Firmen
Stela und Gammel Engineering statt,
sodass das Verschiffen im Oktober be-
ginnen konnte. Dank des effizienten
Konzepts des Gammel-Ingenieurteams
und der engen Zusammenarbeit aller
drei Unternehmen, kann die Anlage
nun mit einem hohen Produktmassen-
durchsatz von bis zu 101 t/h Trock-
nungsgut am Effizienzmaximum arbei-
ten. Gleichzeitig kann der Betreiber
mehr als 95 % der notwendigen regel-
méRigen Wartungsarbeiten wéahrend
des normalen Anlagenbetriebs ohne
Stillstand durchfiihren.
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