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Die in Bayern ansassigen Goldsteig Kasereien haben 2017

mit dem Bau eines zusatzlichen Standorts begonnen.

Da flr das Gebdude keine separate Warmeversorgung ge-

plantwar, musste eine Anbindung an benachbarte Ener-
gienetze erfolgen, die zudem modernen Anforderungen
im Energiemanagement gentgen sollte.

Ein eigenes Kesselhaus erschien finanzi-
ell nicht kosteneffizient und hatte zudem
einen hbheren (0,-Ausstoss bedeutet.
Der Molkereierzeuger hat sich deshalb

an die Spezialisten der Gammel Enginee-
ring GmbH gewandt. Die Energieexperten
empfahlen eine intelligente Ferndampf-
versorgung durch Anbindung an eine be-
nachbarte Papierfabrik. Dazu wurde eine
Fernwadrmeleitung gelegt, die iberschiis-

sigen Dampf aus der Fabrik zur Molkerei
transportiert. Dieser wird somit nicht wie
bisher Uber Bilanzkiihler einfach abgefah-
ren, sondern sinnvoll in einem regionalen
Energiekreislauf gehalten.

Bei Goldsteig wird der Dampf mit einem
Reindampferzeuger und Heizkondensa-
tor 50 aufbereitet, dass eine Nutzung als
Heizwasser méglich ist. UmWarmeverlus-
te beim Transport zu minimieren, wurden
die Fernwarme-Kunststoffmantelrohre
mit einer zweifachen Warmedammung
ausgefdhrt.

Bereits am Anfang der Planung stellte sich
die Frage, inwiefern eine eigene War-
meversorgung auf dem Werksgeldnde
sinnvoll sei - insbesondere in Bezug auf
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m (Oberschossiger Dampfaus elner nahegelege-
nen Paplerfabrik wird abgezwelgt und Gber elne
Relhe von unter- und oberlirdischen Leltungen zur
Molkerel transportiert.

(Bllder: Gammel Engineering GmbH)

die C0.-Bilanz. Der Betrieb eines eigenen
Heizkessels beispielsweise hdtte einen er-
heblichen Brennstoffverbrauch und auch
ein erhdhtes Emissionsaufkommen be-
deutet. «Wir haben unsdaher gleichzu Be-
ginn mit den Ingenieuren von Gammel in
Verbindung gesetzt, dawirinvorangegan-
genen Projekten bereits gute Erfahrungen
mit deren Know-how gemacht haben»,
berichtet Matthias Kiendlbacher, Nieder-
lassungsleiter bei der Goldsteig Kdsereien
Bayerwald GmbH.

«\on Gammel kam dann auch die Idee,
vorhandene Warmequellen in der Nach-
barschaft einzubinden». So wird eine be-
nachbarte Papierfabrik vom Kraftwerk
EON/Bayernwerk Platiling bereits mit
Dampfversorgt, der dort jedach nicht voll-
standigvenvertet wird.

Somit bestand die Méglichkeit, den iiber-
schiissigen Dampfabzuzweigen, direktzur
Molkerei Uiber teils in der Erde, teils ober-
irdisch auf Sleepern verlegte Fermwar-
me-Leitungen zu transportieren und dort
schliesslich Heizwasser fiir die Produktion
ZU erzeugen. Goldsteig Uberzeugte dieser
Ansatz und so wurde die Energiepartner-
schaft schliesslich umgesetzt. «Auf diese
Weise profitieren alle Beteiligten von der
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W Eln Relndampferzeuger mit elner Lelstung von 500 kg/hwandeltden
DampfIn Relndampf fir Prozesse um; ein Helzkondensator generlert 95 °C

helsses wasserzum Helzen.

Vernetzung, da keine Warmeenergie in
Form von Dampf verloren geht oder auf-
wandig Uber Bilanzkiihler vernichtet wer-
den muss», erldutert Dipl.-Ing. Thomas
Zweier, zustandiger Projektleiter bei der
Gammel Engineering GmbH.

Problemlose Rohrlegung trotz
schwieriger Einbausituation

Das Projekt bestand aus insgesamt vier
Bauabschnitten, wobei die Kommunika-
tion zwischen den Parteien ausschlagge-
bend fiir den Erfolgwar, da unteranderem
die unterschiedlichen Geldndesituationen
und Zufahrtswege bei den einzelnen Part-
nern beriicksichtigt werden mussten. In
einem ersten Schritt musste ein oberirdi-
scher Dampfanschluss bei der Papierfab-
rik hergestellt werden, der anschliessend
wiederum mitderin einemzweiten Schritt
verlegten Fernwarmeleitung zur Kaserei
Goldsteig verbunden wurde. «Die grisste
Herausforderung dabei war der Trasseen-
verlauf entlang eines Feldwegs mit anlie-

zlelen.

genden Grundstiicken eines Landwirts»,
berichtet Zweier.

«Zwar konnten wir eine Zustimmung zum
Verlegen der Fernleitung aushandeln, je-
doch durften wir dabei die Felder nicht als
Baufldche nutzen». Zudem verliefen unter
dem Feldweg bereits andere Leitungen,
so dass Gammel mit besonderem Ingeni-
eurgeschick ans Werk gehen musste: Da
fir einen guten Abtransport des Dampfs
eine gerade Lleitung erforderlich war,
mussten die vorhandenen Gas- und Was-
serleitungen auf engstem Raum umge-
legt werden. Hierflir wurden die beiden
Leitungen rund 1,5 m seitlich verschoben,
um Platzzuschaffen fireine Dampfleitung
inSdgezahnausfihrungzuroptimalenEnt-
wadsserung der zwei gegenldufigen Kon-
densatleitungen.

Neben diesen bauseitigen Herausforde-
rungen musste bei der Planung auch der
Druckverlust in der Ferndampfleitung be-
riicksichtigt werden. Wahrend der Uber-
druck in der Papierfabrik 3,2 bar betrug,
standen bei Goldsteig nur noch 2,5 barzur

B Elnwarmetauscher mitelner besonders grossen Tauscherfldche wurde
Installlert, um elnen besserenwdrmebergang ohne Druckverlustzu er-

Verfiigunag. Da ein geringerer Dampfdruck
auch weniger Heizleistung und somit we-
niger Kondensat bedeutet hdtte, musste
dieser Verlust kompensiert werden. «Wir
habenuns hierfiir eine zweigleisige Taktik
entschieden», erkldrt Zweier. «Zum einen
wurde ein Warmetauscher mit einer be-
sonders grossen Tauscherflache installiert,
um einen besseren Warmeilibergang fast
ohne Druckverlust zu erzielen. Zum ande-
ren ist das Erdrohr mit Mineralfaser und
Polyurethanschaum doppelt geddmmt,
wodurch derWarmeverlust an das Erdreich
minimiert wirds.

Zudem ist das Mantelrohr schlag- und
bruchfest sowie resistent gegen im Unter-
grund vorkommende chemische Verbin-
dungen. Um dennoch eventuelle Lecka-
gen friihzeitig erkennen zu kdnnen, sind
Kontrolldrdhte in die Ddmmschicht einge-
arbeitet, deren Signal kontinuierlich Giber-
wachtwird. B

(Quelle: ABOPR MUnchen)



