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TGA im Plan

Neubau eines Automobilzulieferers

Pia Schéble

Freie Redakteurin aus Miinchen

Fiir das neue Werk des Automobilzulieferers SMP in Schierling ibernahm Gammel
Engineering die Planung fiir die komplette Technische Gebiudeausriistung
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Die SMP Automotive Exterior GmbH hat ihren Neubau fiir die Stof3fingerproduktion im
oberpfilzischen Schierling innerhalb von nur knapp zwei Jahren geplant und gebaut.
Trotz des grofRen Kosten- und Zeitdrucks sollte das Werk mit modernster Technik
ausgestattet werden. Deshalb beauftragte der Automobilzulieferer die Gammel Enginee-
ring GmbH mit der Planung der kompletten Versorgungstechnik. Fiir die Ingenieure war
die Verbindung einer auflergewdhnlichen Architektur und den hohen technischen
Anspriichen eine interessante Herausforderung. Nach nur einjihriger Bauzeit arbeiten
in dem Betrieb bereits 600 Mitarbeiter.

ediglich eindreiviertel Jahr

dauerte die Planungsphase
fur das neue Werk in der Ober-
pfalz, Ende 2013 begannen die
Bauarbeiten. Im November 2014
konnte dann bereits die Produkti-
ongestartet werden. Der Bau des
SMP-Werkes in Schierling wurde
damit in Rekordzeit errichtet.
Bei den Mitarbeitern herrscht
entspannte Arbeitsstimmung.
Grund dafir ist zum einen die
besondere Architektur des Baus.
Zum anderen wurde die kom-
plette Technische Gebdudeaus-
rustung nach neuestem Stand
errichtet. Verantwortlich dafir
war die Gammel Engineering
GmbH. Das Abensberger Inge-
nieurbiiro plante und realisierte
die gesamte Versorgungstechnik
des 40.000 m? groRen Werkes.

Augenmerk auf Energieeffizienz

In dieser GroRenordnung hat die Gammel Engineering GmbH
bereits mehrere Industriestandorte geplant. Das Ingenieurbiiro
brachte daher viel Erfahrung aus der Zusammenarbeit mit an-
deren groRen Unternehmen mit. ,Der Kosten- und Termindruck
war uns bereits aus frilheren Projekten bekannt”, erklart Marcel
Lorenz, Diplom-Ingenieur fiir Umwelt- und Versorgungstechnik,
der das Projekt bei Gammel Engineering leitete.

Vorrangig sollte jedoch maximale Energieeffizienz gewahrleistet
werden. Dafiir plante das Ingenieurbiiro eine Energiezentrale mit
4 MW Feuerungsleistung, 4 MW Kailteleistung und 7 MW Elek-
troenergie (20 kV). Um den Energieverbrauch maglichst niedrig
zu halten, wird — so weit mdglich — Abwarme genutzt, etwa bei
den Liftungsanlagen in der Spritzgusshalle, wo drei Gerite mit
jeweils 30.000 m*h Luftleistung zum Einsatz kommen. Diese sind
mit einer Warmerlickgewinnung (iber Rotationswirmetauscher
ausgestattet und flihren neben Energie auch Feuchte in den
Versorgungskreislauf zuriick, um die fiir den Produktionsprozess
erforderliche Luftfeuchtigkeit zu gewahrleisten. Daneben wurden in
der zweistockigen Druckluftzentrale die vier Kompressoren mit je
20 Nm*min mit Warmeriickgewinnung ausgestattet. Die Abwarme
dient zur Beheizung des Hochregallagers. Die Druckluft fir die

In der zweistockigen Druckluftzentrale wurden die vier Kom-
pressoren mit je 20 Nm*/min mit WRG ausgestattet.
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besonders empfindliche Lackieranlage wird liber eine Verbren-
nungsanlage mit Katalysator gereinigt, die die unerwinschten
Teile energiesparend bei tiefen Temperaturen verbrennt.

Die Lackieranlage verfligt Giber interne Warmerickgewinnung
zur Senkung des Energiebedarfs und liber eigene Brenner fir
die Hochtemperaturwarme. Der Bedarf an Warme, Kalte, Luft
und Druckluft wird tiber das von Gammel Engineering geplante
Versorgungssystem zur Verfiigung gestellt.

Kaltemaschine ermdglicht héchsten COP-Wert

Auch bei der Kiihl- und Kaltwasserversorgung plante Gammel
eine hocheffiziente Losung. Die drei Kihltirme mit jeweils 1
MW speisen ber das 60 m?* Kiihlwasserbecken in das Kihl-
wassernetz ein.

Das Kaltwassernetz wird mit 12/18 °C gefahren. Bei geringen
AuBentemperaturen leisten die Kiihltirme die freie Kiihlung des
Kihlwassernetzes. Eine 1 MW Kaltemaschine mit hohem Effi-
zienzstandard stellt die restliche Kalte bereit. ,,Durchschnittlich
werden COP-Zahlen von vier bis funf erreicht”, erlautert Marcel
Lorenz. ,Wir haben uns jedoch fir eine Kaltemaschine entschie-
den, die einen Wert von sechs schafft.”

Besondere Anforderungen an Redundanz und Versorgungssi-
cherheit wurden an die Heizungsanlage gestellt. Diese umfasst
zwei Ol-Gaskessel mit jeweils 2 MW Leistung. Der zweite Kessel,
der fir die Redundanz geplant wurde, sowie der Zwei-Stoff-Betrieb
mit entweder Gas oder Heizol erhohen die Verfugbarkeit der
Anlage. Daneben war Gammel Engineering fur die Planung der
Sprinkler- und Feuerloschtechnik, die gesamte Elektrotechnik
sowie die Mess- und Regeltechnik zustandig. Das Ingenieurbiro
fuhrte das Ausschreibungs- und Vergabeverfahren durch und
Uberwachte durchweg die Qualitat der Realisierung. Zusammen
mit der Werksstrukturplanung und den Architekten wurde damit
ein in sich geschlossenes, effizientes System verwirklicht.

Die Ingenieure legten die Trassenfiihrung der
Versorgungstechnik prazise und systematisch an.
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Der Kaltekompressor erreicht COP-Zahlen bis zu 6.
Die Kiltezentrale wurde so geplant, dass bei kalten AuBentemperaturen

eine freie Kiihlung moglich ist.

Mit Produktions-
erweiterung voll im Plan
Der Werkleiter Manuel Otsch
istvoll und ganz zufrieden. ,,Die
Arbeit von Gammel Enginee-
ring war von Anfang bis Ende
sehr gut. Sowohl die Kosten- als
auch die engen Terminvorgaben
konnten eingehalten werden.”
Bis 2017 sollen im Schierlinger

Besondere Anforderungen an Gammel Engineering stellte die
Planung der Sprinkleranlage im Hochregallager dar.

Diese bildet das Herzstiick des Brandschutzkonzeptes und
wird {iber einen 2.000 m? fassenden Wassertank gespeist.

Werk 5.500 StoRfanger pro Tag
erstellt werden. Dafiir werden
die 600 Mitarbeiter auf etwa 650
bis 700 aufgestockt. Gammel
Engineering wurde in der Folge
mit der Planung einer Kraft-
Warme-Kalte-Kopplungsanlage
am SMP Standortin Neustadtan
der Donau beauftragt, diein Re-
kordzeitin Betrieb gegangen ist.

Info |

Samvardhana Mother-
son Peguform (SMP)

Samvardhana Motherson
Peguform (SMP) gehort zur |
indischen Samvardhana !
Motherson-Gruppe und ist
Automobilzulieferer. SMP

ist Spezialist flir Cockpits,
Tirverkleidungen, StoRfan-
germodule sowie innova-
tive Karosseriebauteile aus
Kunststoff und hat sich auf
den Markten in Europa,
China, Mexiko, USA und
Brasilien etabliert. Im Ge-
schaftsjahr 2015/2016 hat
SMP mit mehr als 13.000
Angestellten einen Umsatz
von 2,6 Mrd. € erwirt-
schaftet. Im neuen Werk in
Schierling sind derzeit etwa |
600 Mitarbeiter beschaftigt. |
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