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Mit Primérenergiefaktor Null
CO,-neutrales Hightech-Areal

Pia Schéble
Freie Redakteurin, Minchen

47 ha umfasst das Hightech-Areal
bei Neuburg a.d. Donau. Hier sind
die Audi driving experience und
Audi Sport angesiedelt.
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Viele Unternehmen verpflichten sich dazu, mit einem Corporate Responsibility-
Programm einen aktiven Beitrag fiir den Umweltschutz zu leisten. Dem Ingolstédter
Automobilhersteller Audi waren bei Planung und Bau des neuen Fahrgeléndes in
Neuburg a.d. Donau Nachhaltigkeit und Energieeffizienz besonders wichtig. Ziel war es,
eine CO,-neutrale Strom- und Wérmeversorgung auf dem 47 ha grof3en Areal zu
gewihrleisten. Die TGA-Planung vertraute das Unternehmen den Energieexperten von
Gammel Engineering aus Abensberg an. Das Ergebnis nach nur zweijéhriger Bauzeit
hat die DGNB iiberzeugt: Fiir die umweltfreundliche Bauweise wurde das Kunden-
gebidude mit der héchsten Auszeichnung geehrt.

ie Audi AG definiert fur

Investitionen die glei-
chen Ziele wie bei der Entwick-
lung ihrer Fahrzeuge: Sicherheit,
Energieeffizienz, Umweltfreund-
lichkeit, Zukunftsflexibilitat,
Verarbeitungsqualitat und na-
tirlich Langlebigkeit”, erklart
Klaus Bumba, Fachplaner im
Bereich Versorgungstechnik
beim Automobilhersteller. Dane-
ben war dem Unternehmen die
Einhaltung des finanziellen und
zeitlichen Rahmens wichtig. Da
man mit Gammel Engineering
bereits bei vorherigen Projekten
gute Erfahrungen in dieser Hin-
sicht gemacht hatte, wurde das
Unternehmen von Audi damit
beauftragt, auch die TGA auf dem
47 ha groRBen Areal des neuen

Fahrgelandes zu realisieren. ,Gammel Engineering ist bekannt
fur eine vorausblickende, gewerketibergreifende Gebaudetechnik,
die individuell auf die jeweilige Aufgabenstellung abgestimmt
wird”, so Klaus Bumba.

Eine der wesentlichen Aufgabenstellungen in der Planung
war es, die verschiedenen Geschaftsbereiche Audi driving
experience, Kompetenz-Center Motorsport mit Audi Sport
und Audi Sport customer racing mit den jeweils individuellen
Anforderungen auf dem Gelénde zu einer Symbiose gré8tmog-
licher Synergie am Standort zu vereinen. ,Einen vergleichbaren
Zusammenschluss der Fachbereiche gab es zum Zeitpunkt der
Standortentwicklung bei Audi nicht. Mitder Planung in Neuburg
wurden in dieser Beziehung neue Wege bestritten”, erklart
Dietmar Montag, Projektleiter bei Gammel Engineering. Um die
vom Kunden benétigten Betriebsablaufe sicherzustellen, wurde
ein leistungs- und kostenoptimiertes Modell der technischen
Versorgung geschaffen. ZwoélIf Mitarbeiter des Ingenieurbtiros
waren fiir Planung und Fachbauleitung verantwortlich. Ziel war
es, eine moglichst umweltfreundliche Energieversorgung zu ge-
wihrleisten. Die Planungsarbeiten fiir den Ingenieurdienstleister
begannen im September 2011 und dauerten bis Juli 2013 an.
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Audi Neuburg
Audi Neuburg ist einHightech-Areal in Neuburg a.d. Donau

nahe Ingolstadt, das im August 2014 eréffnet wurde; Audi j
investierte hier einen hohen zweistelligen Millionenbetrag. |

Auf dem 47 ha groRen Gelande bietet die Audi driving expe-
rience Fahr- und Sicherheitstrainings auf On- und Off-Road-
Strecken an.

Auf dem Areal sind auch das neue Kompetenz-Center Mo-
torsport mit Audi Sport und mit Audi Sport customer racing

sowie Bereiche der Technischen Entwicklung untergebracht. |

460 Mitarbeiter sind auf dem Gelande Audi Neuburg beschéf-
tigt. Fur die nachhaltige Bauweise ist das Kundengebaude mit
dem Zertifikat der DGNB in Platin ausgezeichnet worden.

Wiérme, Kilte und Strom aus einer Energiezentrale

Aus der neuen Energiezentrale werden Warme, Kalte und elek- m

trische Energie bereitgestellt. Die Verteilung geschieht Gber ein
ausgekligeltes Infrastrukturnetz. Besonderer Wert wurde dabei
auf eine zligige und kostengtinstige Errichtung der technischen
Anlagen gelegt. Das gelang auch durch den Anschluss an das
Fernwarmenetz der Stadt Neuburg aus dem stadtischen Industrie-
gebiet: Da zur Warmeerzeugung auf Abwérme aus der regionalen
Glasindustrie zurtickgegriffen wird, bestétigt der Netzbetreiber
einen Primarenergiefaktor von null. Auf dem Gelédnde wurde
auBerdem ein Nahwarmenetz mit einer niedrigen Vorlauftem-
peratur angelegt, um die gleichzeitige Abwarmenutzung aus
dem Prifstandbetrieb zu ermdglichen; die Effizienz wurde somit
noch gesteigert.

Des Weiteren wurden in der Energiezentrale drei Kompressions-
kaltemaschinen mit einer Gesamtkalteleistung von 5,4 MW
aufgebaut.

Vorteil der zentralen Energieversorgung

Urspringlich war in der Werksentwicklung geplant, die Energie-
versorgung dezentral zu errichten. Eine genaue Analyse zeigte
jedoch, dass eine zentrale Losung deutlich glinstiger und effi-
zienter ware. , Die Zentralisierung bietet neben einem geringeren
Wartungsaufwand weitere Vorteile. So kann durch den Einsatz
weniger groRer Kaltemaschinen die notwendige Gesamtkalteleistung
sicher zur Verfligung gestellt werden. Die Peripherie zum Betrieb
der Maschinen, einschlieBlich der zukiinftigen Ausbaustufen, ist
optimal auf den Kunden abgestimmt. Damit ist gewahrleistet,
dass Audi auch langfristig erheblich Kosten einspart”, erlautert
Dietmar Montag das Konzept.

Daneben kann durch die Mehrfachnutzung der Anlagen und
die Ausnutzung von Synergieeffekten eine besonders hohe Wirt-
schaftlichkeit erreicht werden. Diese Synergieeffekte kommen etwa
zur Anwendung, wenn die fiir die Kaltemaschinen vorgesehenen
Rickkihler und Kiihlbecken auch fiir die freie Kiihlung und fir
die Reduktion iberschiissiger Warme aus dem Prifstandsbetrieb
verwendet werden. Dadurch lassen sich hier die Anforderungen
der unterschiedlichen Betriebsweisen und die vorhandenen dy-
namischen Energiebilanzen am Standort managen.

Herausforderung Baustellenkoordination

An dem Projekt waren neben Gammel Engineering viele weitere
Unternehmen beteiligt. Daraus ergaben sich zahlreiche Schnittstellen:

www.tab.de
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Um die CO,-Neutralitdt gewdhrleisten zu kdnnen, wurde das Audi-Geldnde
in Neuburg an das Fernwarmenetz der Stadt Neuburg angebunden.

Zur Wirmeerzeugung miissen keine wertvollen Energietrager verbrannt
werden, so dass das Netz einen Primérenergiefaktor von null hat.

Die Nutzer mit ihren speziellen
Anforderungen fiir den Bereich
Motorsport und die Investoren
mussten sich standig mit den
beteiligten Planungspartnern
abgleichen. Der interdiszipli-
nare Wissensfluss im komplexen
Projekt war eine groe Manage-
mentaufgabe. Die detaillierte
Planung war ein gemeinsames
Ringen um die bestmogliche
Losung im Sinn des Bauherrn.
Die Koordination der gesamten
Baustelle war ebenfalls eine groRe
Herausforderung: ,, Infrastruktur-
maRnahmen, wie die Verlegung
von Leitungstrassen, durften die
restlichen Baustellenaktivitaten
auf keinen Fall behindern”, er-
lautert Dietmar Montag. ,,Durch
die enge Vernetzung der Fachpla-

nungsfirmen konnten wir neue
Ideen in den Planungsprozess
und bei der Umsetzung einbrin-
gen. So gelang es, die Qualitat
des Projektes noch einmal zu
steigern.”

Auszeichnung

fiir Nachhaltigkeit

Audi gab fir die Planung und
Umsetzung einen engen Zeitraum
vor, den es einzuhalten galt: Der
Bau des Kundengebaudes flr die
Audidriving experience inklusive
Infrastruktur und Beheizung er-
folgte von Juli 2012 bis Ende 2013;
die Arbeiten fiir das Kompetenz-
Center Motorsport wurden von
Juli 2013 bis November 2014
ausgefihrt. Dies funktionierte nur
durch die standige Riickkopplung
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Durch den zentralen Einsatz von Kiltemaschinen kann die notwendige Gesamtkalteleistung sicher zur Verfiigung gestellt werden.

Durch die Mehrfachnutzung der Anlagen ergeben sich Synergieeffekte.

der beteiligten Firmen und re-
gelmaRige Workshops, um etwa
Kosteneinsparpotentiale naher
zu beleuchten. Ebenfalls standen
standige Kosten-Reportings auf
dem Plan. Dabei war es notwen-
dig, die Balance zwischen einer
moglichst glinstigen Ausfiihrung

»Einen vergleichbaren Zusam-
menschluss der Fachbereiche gab
es zum Zeitpunkt der Standort-
entwicklung bei Audi nicht. Mit
der Planung in Neuburg wurden
deshalb erfolgreich neue Wege
beschritten”, erklart Dietmar
Montag, Projektleiter bei Gammel
Engineering.
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und den hohen Qualitatsanspru-
chen von Audi zu halten. Die
Arbeit hat sich jedoch gelohnt:
Das Kundengebaude Audi Neu-
burg wurde von der DGNB mit
.Gold” zertifiziert (entspricht
nach der Umstellung im Herbst
2015 ,Platin”) — ein Novum fiir
Veranstaltungsgebaude. Audi
zeigte sich deshalb auch sehr
zufrieden Uber die Zusammen-
arbeit mit dem Ingenieurbdiro.
,Gammel Engineering wurde
flr den zweiten Bauabschnittals
Generalplaner fir Infrastruktur
und Energieversorgung erneut
beauftragt”, so Klaus Bumba
abschlieBend.
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Das Planungsbiiro
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Fiir die umweltfreundliche Bauweise wurde das Kundengebdude mit dem
DGNB-Zertifikat in Platin ausgezeichnet.

Die Gammel Engineering GmbH wurde 1987 von Michael Gammel gegrindet und ist ein inha-
bergefiihrtes Familienunternehmen mit Sitz in Abensberg. Das Unternehmen bietet Ingenieur-
dienstleistungen im Bereich dezentrale Energiesysteme, Energieeffizienz und Gebaudetechnik
an und fiihrt alle Aufgaben von der Planung, der Bauleitung bis zur Betriebsbetreuung durch.
Gammel Engineering hat sich darauf spezialisiert, individuelle, dezentrale Energiesysteme
in bestehende Produktionsprozesse in Unternehmen einzubinden. Fiir die Entwicklung des
. Kombi-Power-Systems”, das es ermdglicht, verschiedene fossile Energietrager mit regenera-
tiven Energien und Reststoffen zu kombinieren, um damit Strom zu erzeugen, hat Gammel 2014
den Bayerischen Energiepreis bekommen.
Gammel Engineering beschaftigt 55 Mitarbeiter.
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