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MITTELBAYERISCHE ZEITUNG

Bestes Kraftwerk kommt von Gammel

WIRTSCHAFT Das Abensberger
Unternehmen konzipierte
fiir Osram-Werk eine inno-
vative, multifunktionelle
Energiezentrale. Jetzt erhalt
sie eine hohe Auszeichnung.

ABENSBERG/EICHSTATT. Strom, Kilte
und Wirme produziert das neue
Blockheizkraftwerk von Osram im
Werk Eichstitt. Die Gammel Enginee-
ring GmbH aus Abensberg hat die
Kraft-Warme-Kilte-Kopplungsanlage
(KWKK) geplant und bauen lassen.
Am nichsten Dienstag erhdlt sie dafiir
eine hohe Auszeichnung: den Preis fiir
das beste Blockheizkraftwerk des Jah-
res 2015.

Ausrichter des Preises ist der Bun-
desverband Kraft-Warme-Kopplung
e.V. (B KWK) in Berlin. Dessen Vize-
prasident Prof. Dr. Martin Maslaton
lobt das Projekt: ,Wir sind immer auf
der Suche nach innovativen Konzep-
ten, die Mafdstab fiir andere werden
konnen. Hier sind Idee und Umset-
zung perfekt gelungen®, zitiert Gam-
mel Engineering Maslaton in einer
Pressemitteilung.

Eine der gro3en Herausforderungen

Michael Gammel, Griinder und Inha-
ber von Gammel Engineering, sieht
sich mit der Auszeichnung bestitigt:
,Die Zukunft der Energie ist eine der
groflen Herausforderungen unserer
Zeit. Leider macht es uns die Politik oft
nicht leicht. Mich freut sehr, dass der
BXKWK die gute Zusammenarbeit mit
Osram und unsere Ingenieurleistung
wiirdigt.“

Die Eichstdtter Kraft-Warme-Kilte-
Kopplungsanlage besteht aus einem
erdgasbetriebenen  Blockheizkraft-
werk mit 2000 kW elektrischer und
thermischer Leistung sowie einer Ab-
sorptionskiltemaschine mit 738 kW
Kilteleistung. Das Beratungs- und In-
genieurbiro Gammel Engineering
hatte im Vorfeld die bisherigen Last-
gidnge am Standort ermittelt und den
zukiinftigen Bedarf auf Basis der stra-
tegischen Unternehmensentwicklung
errechnet.

Optimale Auslastung

Um die Anlage auch in den Sommer-
monaten moglichst auszulasten, plan-
te Gammel Engineering sowohl Erd-
gas-BHKW als auch Absorptionskalte-
maschine: Das BHKW liefert neben
Strom auch die Warme zum Antrieb
der Kiltemaschine. Uberschiissige
Widrme wird fiir die Heizung des
Standortes verwendet oder in einem
Puffer mit 50 Kubikmeter Volumen
zwischengespeichert. Das sichert auch
im Sommer eine ausreichende Min-
destlaufzeit des BHKW.

Jetzt werden am Standort 16 Millio-
nen kWh Strom erzeugt und direkt im
Werk verbraucht, was etwa der Hilfte
des Jahresbedarfs entspricht. Mit der
produzierten Warme wird der jahrli-
che Heizbedarf zu 9o Prozent gedeckt.
Die pro Jahr etwa 5,7 Mio. kWh Kalte
aus der Absorptionskadltemaschine de-
cken den Kiihlbedarf der Produktions-
anlagen zu 73 Prozent. Das Investiti-
onsvolumen betrug insgesamt rund
3,5 Millionen Euro, die Umsetzung
dauerte von Juli 2014 bis April 2015.

Seit der Griindung 1987 hat sich das
Abensberger Unternehmen Gammel
Engineering einen Namen gemacht als
vielseitige Ideenschmiede fiir innova-
tive Energiekonzepte.

nach innovativen Konzepten, die MaBstab fiir andere werden kénnen. Hier sind Idee und Umsetzung perfekt

gelungen.
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Die Bedienzentrale mit den Anlagenschaubildern und den Onlinedaten des Heizkraftwerkes. Die Anlage fahrt
selbstiiberwacht ohne standige Beaufsichtigung. Samtliche Betriebsdaten werden in der Leittechnik erfasst, aufge-
zeichnet und fiir die Betriebsoptimierung ausgewertet.

Michael Gammel

AKTUELLE PROJEKTE - EINE AUSWAHL

> Milchwerke Berchtesgadener

Land: Energiezentrale mit einer Gastur-
bine zur hocheffizienten Eigenstromer-
zeugung in Verbindung mit Kraft-War-
me-Kalte-Kopplung fur die Milchwerke
Berchtesgadener Land.

¥ Audi: Fur Audi plant Gammel Enginee-
ring die technische Ausristung flr das
Rechenzentrum am Standort Ingolstadt
und ertlchtigt die Energiezentrale am
Produktionsstandort Neckarsulm; dort
wird eine Warmeleistung von ca. 100
MW ausgekoppelt. AuBerdem wird fur
Audi Ingolstadt derzeit die komplette

Automatisierung mit der Sicherheits-
technik fur zwei Gasturbinen mit jeweils
4,8 MW elektrischer Leistung ausge-
tauscht und somit auf den neuesten
Stand gebracht.

> Bayerische Milchindustrie: Die Baye-
rische Milchindustrie betreibt in Jessen
(Sachsen-Anhalt) eine Kaserei sowie ein
Trockenwerk zur Herstellung von Mol-
kenpulver. Die Produktionskapazitat
wird mehr als verdoppelt - Gammel En-
gineering plant die gesamte technische
Ausrustung und modernisiert die Ener-
gieversorgung fur den Produktions-

standort.

» Rewag: Fur die die Regensburger
Stadtwerke, plant Gammel Engineering
die neue Energiezentrale fur das Stadt-
quartier ,,Dornberg* sowie Krankenhau-
ser, die Brauerei Bischofshof und eine
Reihe von Gewerbeobjekten. Den Auf-
trag hat Gammel wir nach einer Praqua-
lifikation und einem Ideenwettbewerb
gewonnen.

» Passauer Wolf: Passauer Wolf erwei-
tert das Reha-Zentrum in Bad Gogging
erheblich. Gammel Engineering plant die
gesamte Gebaudetechnik.


hoke
Rechteck


