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Der iiberschiissige Dampf aus der nahegelegenen Papierfabrik wird abgezweigt und per unter- und oberirdischen Leitungen transportiert. Uber eine Rohrbriicke

gelangt der Dampf zum Technikhaus der Molkerei.

Energie aus der Papierfabrik

Goldsteig reduziert CO,-Emissionen durch Nutzung von Ferndampf

Da fiir den Goldsteig-Standort im niederbayerischen Stephansposching
keine separate Warmeversorgung geplant war, musste eine Anbindung
an benachbarte Energienetze erfolgen. Die Molkerei hat sich deshalb an
die Gammel Engineering GmbH gewandt, die bereits in Cham ein ahn-
enach-

D ie Goldsteig Kisereien Bayerwald
GmbH ist einer der bedeutendsten Her-
steller von Mozzarella in Deutschland und
exportiert dieses Produkt in nahezu alle
europiischen Linder. Uber 760 Mitarbeiter
produzieren am Hauptsitz in Cham sowie
in den Niederlassungen Tittling und Ste-
phansposching unter dem Motto "Natiirlich
aus Bauernhand" verschiedenste Kise- und
Milchprodukte. Dafiir liefern rund 2.700
Landwirte aus dem Bayerischen Wald und
dem Boéhmerwald pro Jahr rund 970 Millio-
nen Kilogramm Milch.

Der 2017 begonnene Goldsteig-Neubau
in Stephansposching sollte den alten Stand-
ort im nahegelegenen Plattling ersetzen, da
dieser den gestiegenen Produktionskapa-
zititen nicht mehr gerecht werden konnte.
Bereits am Anfang der Planung stellte sich
die Frage, inwiefern eine eigene Wiarmever-
sorgung auf dem Werksgelinde sinnvoll sei
— insbesondere in Bezug auf die CO,-Bilanz.
Der Betrieb eines eigenen Heizkessels bei-
spielsweise hitte einen erheblichen Brenn-
stoffverbrauch und auch ein erhéhtes Emis-
sionsaufkommen bedeutet. ,Wir haben uns
daher gleich zu Beginn mit den Ingenieuren
von Gammel in Verbindung gesetzt, da wir
in vorangegangen Projekten bereits gute
Erfahrungen mit deren Know-how gemacht
haben®, berichtet Matthias Kiendlbacher,
Niederlassungsleiter bei der Goldsteig Ki-
sereien Bayerwald GmbH.

Die 55 Mitarbeiter des inhabergefiihr-
ten Ingenieursunternehmens mit Sitz in
Abensberg haben sich darauf spezialisiert,
individuelle, dezentrale Energiesysteme in
bestehende Produktionsprozesse einzubin-
den. Kiendlbacher: ,Von Gammel kam dann
auch die Idee, vorhandene Warmequellen
in der Nachbarschaft einzubinden.” So wird
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Im Technikgebaude wird der Dampf in Reindampf und 95 Grad Celsius heiRes Wasser zum Heizen umgewandelt. Ein Warmeiibertrager mit einer groRen Tauscherflache

sorgt fur einen Warmelbergang fast ohne Druckverlust.

eine benachbarte Papierfabrik vom Kraft-
werk EON/Bayernwerk Plattling bereits

mit Dampf versorgt, der dort jedoch nicht
vollstindig verwertet wird. Somit bestand
die Moglichkeit, den tiberschiissigen Dampf
abzuzweigen, direkt zur Molkerei iiber teils
in der Erde, teils oberirdisch auf Sleepern
verlegte Fernwirme-Leitungen zu trans-
portieren und dort schlieflich Heizwasser
fiir die Produktion zu erzeugen. Goldsteig
iiberzeugte dieser Ansatz und so wurde die
Energiepartnerschaft schlieflich umgesetzt.
LAuf diese Weise profitieren alle Beteiligten
von der Vernetzung, da keine Wirmeener-
gie in Form von Dampf verloren geht oder
aufwiindig iiber Bilanzkiihler vernichtet
werden muss®, erlautert Dipl.-Ing. Thomas
Zweier, zustindiger Projektleiter bei der
Gammel Engineering GmbH.

Rohrlegung in schwieriger
Einbausituation

Das Projekt bestand aus insgesamt vier
Bauabschnitten, wobei die Kommunikation
zwischen den Parteien ausschlaggebend
fiir den Erfolg war, da unter anderem die
unterschiedlichen Geldndesituationen und
Zufahrtswege bei den einzelnen Partnern
beriicksichtigt werden mussten. In einem
ersten Schritt musste ein oberirdischer
Dampfanschluss bei der Papierfabrik herge-
stellt werden, der anschliefend wiederum
mit der in einem zweiten Schritt verlegten
Fernwirmeleitung zur Kiserei Goldsteig
verbunden wurde.

+Die grofite Herausforderung dabei war
der Trassenverlauf entlang eines Feldwegs
mit anliegenden Grundstiicken eines Land-
wirts*, berichtet Zweier. ,Zwar konnten
wir eine Zustimmung zum Verlegen der
Fernleitung aushandeln, jedoch durften wir
dabei die Felder nicht als Baufliche nut-
zen." Zudem verliefen unter dem Feldweg
bereits andere Leitungen, sodass Gammel
mit besonderem Ingenieurgeschick ans
Werk gehen musste: Da fiir einen guten Ab-
transport des Dampfs eine gerade Leitung
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erforderlich war, mussten die vorhandenen
Gas- und Wasserleitungen auf engstem
Raum umgelegt werden. Hierfiir wurden
die beiden Leitungen rund 1,5 Meter seitlich
verschoben, um Platz zu schaffen fiir eine
Dampfleitung in Sigezahnausfiihrung zur
optimalen Entwiisserung der zwei gegenliu-
figen Kondensatleitungen.

Neben diesen bauseitigen Herausfor-
derungen musste bei der Planung auch
der Druckverlust in der Ferndampfleitung
beriicksichtigt werden. Wihrend der Uber-
druck in der Papierfabrik 3,2 bar betrug,
standen bei Goldsteig nur noch 2,5 bar zur
Verfiigung. Da ein geringerer Dampfdruck
auch weniger Heizleistung und somit we-
niger Kondensat bedeutet hiitte, musste
dieser Verlust kompensiert werden. ,Wir
haben uns hier fiir eine zweigleisige Taktik
entschieden”, erklirt Zweier. ,Zum einen
wurde ein Wiarmetauscher mit einer beson-
ders gro8en Tauscherfliche installiert, um
einen besseren Wirmeiibergang fast ohne
Druckverlust zu erzielen. Zum anderen ist
das Erdrohr mit Mineralfaser und Polyure-
thanschaum doppelt geddmmt, wodurch
der Warmeverlust an das Erdreich mini-
miert wird®, so der Experte. Das Mantelrohr
ist schlag- und bruchfest sowie resistent
gegen im Untergrund vorkommende chemi-
sche Verbindungen. Um dennoch eventuelle
Leckagen friihzeitig erkennen zu kénnen,
sind Kontrolldréihte in die Ddammschicht
eingearbeitet, deren Signal kontinuierlich
iiberwacht wird.

Versorgung mit
prozesstauglichem Dampf

Schlieflich wurden in einem dritten und
vierten Bauabschnitt die Versorgung auf
dem Goldsteiggelinde sowie die Technik-
zentrale umgesetzt, sodass der Dampf auf
dem Molkereigelidnde sicher zum Rein-
dampferzeuger beziehungsweise zum Heiz-
kondensator im Untergeschoss befordert
werden konnte. Gammel projektierte auch
die ausgekliigelte objektspezifische Mess-,

Steuer- und Regeltechnik. Der Dampf ge-
langt nun von der Fernwirmeleitung iiber
eine Rohrbriicke zum Technikgebiude der
Molkerei, wo er in Reindampf fiir Produk-
tionsprozesse und 95 Grad Celsius heifSes
Wasser zum Heizen umgewandelt wird.
Dafiir sorgen ein Reindampferzeuger mit ei-
ner Leistung von 500 Kilogramm pro Stunde
und ein Heizkondensator. Dabei anfallendes
Kondensat wird wiederum zur Papierfabrik
zuriickgefordert, um dort erneut als Speise-
wasser fiir die Dampferzeugung verwendet
werden zu konnen. So bleiben keine Wirme
und kein Dampf ungenutzt. Zweier: ,Der
grofRe Win-Win-Effekt dieser Dampfumfor-
mung ist, dass der Strom des Bayernwerks
sozusagen zusatzvergiitet wird, da die
Restwirme nach der Turbine jetzt genutzt
und dafiir ein entsprechender KWK-Bonus
gewihrt wird.”

Die Verantwortlichen der Kiserei
Goldsteig zeigten sich nach finaler Abnah-
me sehr zufrieden mit dem Dampfumfor-
mungskonzept der Abensberger Ingenieure.
+Anstatt in einen eigenen Heizkessel fiir
die Wiarmegenerierung zu investieren, der
wiederum bis zu 30 Prozent hohere Emissi-
onswerte und zusitzliche Abstrahlverluste
bedeutet hiitte, nehmen wir liingere Leitun-
gen in Kauf und nutzen die iiberschiissige
Wiirme der nahen Papierfabrik®, erklirt
Kiendlbacher. ,Dadurch konnen wir die
bendtigte Wiirme giinstiger erzgugen und
zwischen den Beteiligten sind ein effizienter
Wirmekreislauf und eine Energiepartner-
schaft entstanden.” Obwohl eine umfangrei-
che Abstimmung mit der Papierfabrik und
Goldsteig notwendig war, konnte Gammel
alle Anforderungen im zeitlich gegebenen
Rahmen umsetzen. ,Es war eine sehr kon-
struktive und kooperative Teamarbeit, mit
einem Ergebnis, auf das wir alle stolz sind.
Dieses Leuchtturmprojekt hat uns bei Gam-
mel daher umso mehr Spaf gemacht”, resii-
miert Zweier. TW .

www.gammel.de
www.goldsteig.de
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